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Abstract of DE3428539 
A heating collar for heating tubular objects, 



especially injection nozzles of plastic-injection- 
moulding machines, consists of one or more 
rectangular metallic plates (10) having parallel- 
running grooves (12) into which heating 
cartridges are inserted. The plates are bent to 
form semi-circular cylindrical shells such that 
the grooves run on the inner surface, which is 
curved in a concave manner, parallel to the 
cylinder axis. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Herzmanschette 

Eine Heizmanschette 2um Beheizen von rohrfdrmigen 
Gegenstanden, insb. von Anspritzdusen von Kunststoff- 
Sprrtzgti&maschinen. besteht aus einer Oder mehreren 
rechteckigen metaHischen Platten (10) mit parallel verlau- 
fenden Rillen (12), in welche Hetzpatronen eingelegt sind. 
Die Platten sind so zu Halbkreis-Zylinderschalen gebogen, 
daS die Rillen auf der konkav gekrummten inneren Oberfla- 
che parallel zurZylinderachse verlaufen. 
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PATENTANSPRUCHE 



fl> Heizraanschette zum Beheizen von rohrformigen Gegen- 
^ standen, insbes. von Anspritzdiisen von Kunststoff- 
SpritzguBmaschinen, rait wenigstens einer rechteckigen 
metallischen Platte, die entsprechend dera Urafang des 
rohrformigen Gegenstandes gebogen ist, rait in der 
Oberflache der Platte angeordneten parallelen Rillen 
und rait in die Rillen eingesetzten verdichteten Heiz- 
patronen, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Rillen (12) in der konkav gekruramten inneren 
Oberflache dec Platte (10) vorgesehen sind und achspa- 
rallel verlaufen. 

2. Heizraanschette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Platte (10) aus einera gut warmeleitenden 
Metall, insb. einer Aluminiumlegierung, besteht. 

3. Heizraanschette nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Rohrschelle (26) vorgesehen ist, 
die die Platte (10) oder die mehreren in Umfangsrich- 
tung aneinander anschlieBenden Platten (10) an dera 
rohrformigen Gegenstand (24) anliegend halt. 
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4. Verfahren zur Herstellung einer Heizraanschette gemaB 
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in eine ebene metallische Platte (10) 
parallele Rillen (12) eingearbeitet werden, daB in die 
Rillen (12) verdichtete Heizpatronen eingelegt werden, 

wobei die Breite und Tiefe der Rillen (12) im wesent- 
lichen den Durchmesser der Heizpatronen entspricht, 
und daB die Platte (10) anschlieBend auf einen vorge- 
gebenen Radius so gebogen wird, daB die Rillen (12) 
auf der konkaven Krumraungs innenseite und parallel zur 
Syl inderachse der gekrumraten Platte (10) verlaufen. 
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HEIZMANSCHETTE 



Die Erfindung betrifft eine Heizmanschette zum 3eheizen 
von rohr form igen Gegenstanden, insb. von Anspritzdusen von 
Kunststoff-SpritzguBmaschinen gemafi dem Oberbegriff des 
Anspruches 1. 

Es sind Heizmanschetten bekannt, die aus einem Heizdraht 
bestehen, der auf einen Trager aus einer Glimmer-Kunst- 
harz-PreBmasse gewickelt und zur elektrischen Isolierung 
mit einer solchen PreBmasse abgedeckt ist. Zum Schutz des 
empfindlichen Materials sind diese Heizmanschetten zusatz- 
lich mit Blech ummantelt. 

Weiter sind Heizmanschetten bekannt, die gliedweise aus 
Keramikkorpern zusammengesetzt sind, in welche Heizdraht- 
wendeln eingelegt sind. 



3428539 



- z- 

-1- 

Die PreGmasse bzw. das Keramikmater ial dieser bekannten 
Ueizmanschetten weist einen hohen Warmewiderstand auf. Das 
Temperaturverhalten dieser He i zmanschetten ist daher tra- 
ge, so daB sie sich nur unzureichend fur eine Temperatur- 
reyelung eignen. Eine Temperaturregelung wit cjeringer 
Tragheit ist insb. z.B. beim Beheizen der Anspritzdiisen 
von Kunststof c-SpritzguBmaschinen notwendig, urn den einge- 
spritzen fliissigen Kunststocf moglichst genau auf der yor- 
geschriebenen Temperatur zu halten. 

Aus der DE-PS 1 136 782 ist eine Heizmanschette zum Behei- 
zen eines von einem zu erhitzenden Material durchstromten 
Hohres bekannt, die aus zwei Platten eines gut warmelei- 
tenden Metalles, z.B. Aluminium, besteht, wobei die beiden 
flatten in Form von zylindrisch gebogenen Halbschalen aus- 
:;en an dem zu beheizenden Rohr anliegen. Auf der konvex 
lekrummten auBeren Oberflache der Platten sind in Umfangs- 
richtung verlaufende Rillen vorgesehen, in die verdichtete 
Heizpatronen eingelegt sind. Urn die Heizpatronen in den 
Rillen zu halten, werden die stegfdrmigen Rander der Ril- 
len nach dem Einlegen der Heizpatrone nach innen gedruckt, 
so daB die Heizpatronen nahezu vollstandig umschlossen 
sind. 

Die gute Warmeleitfahigkeit der Platten dieser bekannten 
Heizmanschette verringert die Tragheit bei Temperaturande- 
rungen. Da sich die Heizpatronen auf der AuBenseite der 
Platten befinden, bedingt die zwischen den Heizpatronen 
und dem zu beheizenden Rohr liegende Hauptraasse der Plat- 
ten jedoch eine wesentliche Tragheit des Warmeverhaltens . 
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Die Herstellung der bekannten Heizmanschette ist aufwen- 
dig, da zunachst die Heizpatronen in die Platten eingelegt 
werden, die Rander der Rillen nach innen gedriickt werden 
und dann die Platten zusammen mit den bereits eingelegten 
Heizpatronen gebogen werden. Das Biegen der verdichteten 
Heizpatronen bereitet dabei Schwierigkeiten. Ebenso kbnnen 
beim Biegen die Rillen und die nach innen gedriickten Ran- 
der auseinanderklaf fen. so daB die Heizpatronen nicht mehr 
zuverlassig gehalten werden und insb. unter Umstanden kei- 
nen ausreichenden Warmekontakt mit der Platte mehr haben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Heizman- 
schette zu schaffen r die eine geringere Tragheit in ihrem 
Temperaturgang aufweist und in der Herst.llung preisgiin- 
stiger ist. 

Diese Aufgabe wird bei einer Heizmanschette der eingangs 
genannten Gattung erf indungsgemaB gelost durch die Merkma- 
le des kennzeichnenden Teiles des Anspruches 1. 

Weiter gibt die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung 
einer solchen Heizmanschette an. 

Vorteilhafte Ausf uhrungsf ormen der Erfindung sind in den 
Unteranspruchen angegeben. 

Die erf indungsgemaBe Heizmanschette ist in der Herstellung 
einfach und weist einen guten Wirkungsgrad und eine gerin- 
ge Tragheit auf. 
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2ur Hersteilung werden in eine ebene Platte aus einem gut 
vrarmeleitenden Metal 1, z.B. aus einer Aluminiumlegierung , 
parallele Rillen e ingearbei tet . Die Rillen konnen einge- 
fr;ist werden Oder bereits bei der Hersteilung der Platten 
in StrangquBverf ahren erzeugt werden. 

Tn die Rillen werdea Heizpatronen eingelegt, die einen 
lieizdraht aufweisen, der in ein verdichtetes keramisches 
Material eingebettet ist. Die Abmessungen der Rillen und 
dor Heizpatronen sind so aufeinander abgestimmt , daB die 
Heizpatronen vollstandig in den Rillen* liegen und seitlich 
uit rl<>r\ Wanden der Rillen in Beruhrung stehen. 

AnschlieDend werden die Platten auf den Krummungsrad ius 
der AuSenwand des zu beheizenden Rohres gebogen. Das Bie- 
qen erfolgt dabei in der Weise, daB die Rillen mit den 
eingelegten Heizpatronen auf der konkaven Innenoberf lache 
ier nebogenen Platte liegen und in axialer Richtung ver- 
laufen^ Bei diesem Biegen der Platten werden daher die 
Heizpatronen nicht verformt und behalten ihre geradlinige 
Gestalt bei. Die Rander der Rillen werden beim Biegen der 
Platte gegeneinander geschoben. Die Wande der Rillen legen 
sich daher unter Druck an den Heizpatronen an. Die Kanten 
der Rillen schliefien sich teilweise uber den Heizpatronen, 
so daB diese in den Rillen festgehalten werden. 

Die Rillen konnen einen einfachen U-formigen Querschnitt 
haben, wobei der Grund der Rillen vorzugsweise entspre- 
chend dem Radius des Querschnit tes der Heizpatronen abge- 
rundet ist. Beim Biegen der Platten werden die Heizpatro- 
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nen in den Rillen festgeklemrat, ohne daB zusatzliche MaB- 
nahmen zur Befestigung notwendig sind. Die Herstellung der 
Heizmanschette ist daher auBerst einfach. 

Da sich die Wande der Rillen beira Biegen der Platte unter 
Druck am Umfang der Heizpatronen anlegen, ergibt sich ohne 
weitere zusatzliche MaBnahmen ein guter Warmekontakt zwi- 
schen den Heizpatronen und der Platte. Die Heizpatronen 
sitzen an der an dem zu beheizenden Rohr bzw. der zu be- 
heizenden Anspritzdlise anliegenden inneren Oberflache der 
Platten, so daB die Heizwirkung der Heizpatronen unraittel- 
bar auf das zu beheizende Rohr ubertragen wird. Terapera- 
turanderungen der Heizpatronen werden daher rait sehr ge- 
ringer Tragheit unmittelbar auf das zu beheizende Rohr 
Ubertragen. Die radial auBerhalb der Heizpatronen liegende 
restliche Masse der Platte, die eine etwas grofiere Trag- 
heit im Tempera turgang hat, wirkt sich au£ die Warmeuoer- 
tragung zwischen den Heizpatronen und dem zu beheizenden 
Rohr nicht aus. Die Heizmanschette eignet sich wegen ihrer 
geringen Tragheit besonders gut fur Heizvorgange rait Tera- 
peraturregelung . 

Eine auBerst einfache Anpassung der Heizleistung der Heiz- 
manschette an den jeweiligen Bedarf ist dadurch mSglich, 
daB die Zahl der eingelegten Heizpatronen und/oder dessen 
Leistung geandert wird. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert. 
Es zeigen : 
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eine Draufsicht auf eine Platte zur Herstel- 
lung einer Heizmanschette , 

eine Stirnansicht dieser Platte, 

vergrofi^rt einen Axialschnitt eiaec Heizpa- 
trone Eur die Heizmanschette unci 

eine axiale Stirnansicht der Heiznanschette. 

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird die Heizman- 
schette aus zwei Platten 10 gebildet. 

Bei der Herstellung wird jeweils von rechteckigen Flatten 
10 aus einer Aluminiumlegierung ausgegangen, wie sie in 
den Figuren 1 and 2 dargestellt ist. Die Lange der Platten 
10 entspricht der axialen Lange des zu beheizenden rohr- 
formigen Gegens tandes , z.B. der zu beheizenden Anspritzdii- 
se. Die Breite der Platten 10 ist etwas geringer als der 
halbe AuBenumfang des zu beheizenden rohrformigen Gegen- 
standes. In einer Oberflache der Platten 10 sind in Langs- 
richtung durchgehende parallele Rillen 12 vorgesehen, die 
entweder eingefrast werden Oder beim Herstellen der Plat- 
ten im StrangpreBverfahren erzeugt werden. Die Rillen 12 
>/eisen einen U-formigen Querschnitt mit abgerundetem Ril- 
lengrund auf. Die Materialdicke der Platten 10 ist so ge- 
wahlt, daB im Bereich der Rillen 12 noch eine ausreichende 
Materials tarke bleibt, die ein ReiBen der Platten 10 beim 
spater beschriebenen Biegen mit Sicherheit ausschlieBt. 



Figur 1 

Pigur 2 
Figur 3 

Figur 4 
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In die Rillen 12 werden Heizpatronen eingelegt, wie sie 
beispielsweise im Axialschnitt in Figur 3 dargestellt ist. 
Die Heizpatronen bestehen aus einer rohrformigen metalli- 
schen Hiilse 14, die an ihren Enden jeweils durch einen ke- 
ramischen Stopfen 16 abgeschlossen ist. Im Inneren der Hul- 
se 14 befindet sich eine Heizdrahtwendel 18, die an den 
beiden Enden der Patrone jeweils mit einem AnschluBstif t 20 
aus der Patrone herausgef uhrt ist. Die Hiilse 14 ist rait ei- 
nem keramischen Pulver 22 gefullt, in das die Heizdrahtwen- 
del 18 eingebettet ist. Die gesamte Hulse ist radial durch 
Hammern verdichtet. 

Der Durchmesser der verdichteten Heizpatrone and die Abmes- 
sungen der Rillen 12 sind aufeinander abgestimmt. Die Brei- 
te der Rillen 12 entspricht dera Durchmesser der Heizpatro- 
ne. Der Radius der Heizpatrone entspricht dem Radius des 
Grundes der Rillen 12. Die Tiefe der Rillen 12 entspricht 
dem Durchmesser der Heizpatrone. 

Nach dem Einlegen der Heizpatronen in die Rillen 12 werden 
die Platten 10 auf die aus Figur 4 ersichtliche Form einer 
Halbkreis-Zylinderschale gebogen. Das Biegen erfolgt in der 
Weise, dafl die Rillen 12 auf der konkaven Innenseite liegen 
und parallel zur Zylinderachse, d.h. in Richtung der Zylin- 
dermantellinien verlaufen. Der Krummungsradius der Platten 
10 wird entsprechend dem Radius des zu beheizenden rohrfor- 
migen Gegenstandes 24 gewahlt. 



Beim Biegen der Platten 10 werden die Kanten der Rillen 12 
gegeneinandergedriickt, so daB sich die Wande der Rillen 12 
unter Druck uber mehr als den halben Umfang an die Hiilse 14 
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der Heizpatronen anlegen. Dadurch wetden die Heizpatronen 
fest in den Rillen 12 gehalten und ein guter Warmeiibergang 
zwischen den Heizpatronen und den Flatten 10 ist gewahr- 
leistet. 
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wei halbschalenformige Flatten 10 werden in der aus Figur 
4 ersichtlichen Weise um den rohrformigen Gegenstand 24 
yelegt und durch eine Rohrschelle 26 unter Druck an dem 
rohrformigen Gegenstand 24 anliegend gehalten. 

Die Heizleistung der Heizmanschette kann dem jeweiligen 
Bedarf durch die Zahl der eingelegten Heizpatronen ange- 
passt werden. Ebenso konnen in die Heizmanschette Heizpa- 
tronen unterschiedlicher Leistung eingesetzt werden. 

Urn die gleichmaBige Beheizung des rohrformigen Gegenstan- 
des 24 auErechtzuerhalten, ist es jedoch zweckmaBiger , in 
samtliche Rillen 12 Heizpatronen einzulegen. In diesem 
Fall kann die Heizleistung dadurch beeinfluBt werden, daB 
die Heizpatronen parallel oder in Reihe geschaltet werden. 
Auch eine gruppenweise Parallelschaltung ist moglich. 

Da die Warme vorzugsweise nach oben steigt, kann die un- 
terhalb des rohrformigen Gegenstandes 24 angeordnete Plat- 
te 10 erforderlichenfalls auch mit einer starkeren Heiz- 
leistung ausgelegt sein als die oben angeordnete Platte 
10. 
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